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タキサワ・コンパクト・チャッカー
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機 械 の 省 幅 化 と 省 スペース 化 を 実 現 、

優 れ た 切 削 性 能 を 発 揮 す る 高 品 質 の

コンパＱトチャ１１１カーです。

限りかおる工場の生産面積のなかで生産高
アップを図るには、生産スペース「❹」当りの
生産性を高める工夫として、生産スペースの
効率化・生産性の優れた生産加工機の導入
が部品加工工場の生産高アップに直結すると
考えます。

７¬ＣＣ-２£ｙＯ□

機械の省幅化＆省スペース化

❹当りの生産高アップ

７¬ＣＣ-２０１：７□は、８”チャック対応機でありながら

・・・ｌ回＝‘１３００ｍｍ

●設置スペ‾ス：１．９５❹
と、いたってコンパクトな
高品質コンパクトチャツカーです！

複数台のライン構成になれば、
特に省幅化と省スペース化の

メリットは大きく、
工場の生産高はアップします！

？〃｀ＴＣＣ-２０００は設置面積が約２❹弱、機械幅は１３００ｍｍと８吋テャゥク仕様としては至ってコンパクトな機械加工現場待望の高品質
’ コンパクトテャッカーです。

工程計画への対応やレイアウト変更が多い工場には最適なマシンです。

おなじみの
１３００ｍｍ角パレット

カタログの内容は、改良等により予告なく変更することがあります。ご契約の際は、弊社営業員にご確認下さい。



【 高 剛 性 コ ン セ プ ト 】

Ｘ、Ｚ軸のガイドは信頼と実績の角型スライドを採用するなど、
高剛性と耐久性を考慮しました。
ｊ°し・＝；二・Ｊ………………………

早 送 り 速 度 （ Ｘ 軸 、 し Ｚ 軸 共 ）

安定した切削性能と高耐久性を発揮

全軸角型スライドウェイ採用

【切屑処理性アップ】
切屑ｘｊｌベッド内へ滞留することによる「チョコ停」を撲滅するために
ペッドのシュート角度を急勾配としました。
発生した切屑はスムーズに排出できます。

｜

ｊ

【 作 業 性 重 視 】

ワ イ ド な ド ア 開 □ 幅

徹底した機械のスペース・コンパクト化を図りながら、チップ交換一
段換え作業を損なうことなく、
開口幅４３５ｎｌｎｌを実現しました。

カタログの内容は、改良等により予告なく変更することがあります。ご契約の際は、弊社営業几にご確認’ドさい。
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【 切 削 油 ・ 潤 滑 油 】

①潤滑油回収用油水分離装置
：標準装備

②ベッド内切削油タンク大容量
＝１５０ｆ

③切削油ポンプ（浸水式）
＝２５０ＶＶ

【強力刃物台】
直付け式８角及び１２角ドラムタレントを採用。バイトシャンク寸法
は８角が□２５ｍｍ、１２角が□２０ｍｍ対応となっています。
タレットはバックターニングタイプではく、プログラミングや
工具段取り作業が楽に行えます。

二 ８角タレ；ノト １２角タレント
Ｆ 〃 ’ Ｔ ８ ｀ ゛ ミ ’

｀ ｗ ゛ Ｔ １ ２ ’ ゛ ｗ 『

工具取付本数 ８本 １２本
標準加工径 φ２２５ φ１７０
最大加工径 φ３５０ φ３２０
角バイト □２５ □２０
ポーリングパー φ４０ φ２５

【主軸回転速度／出力線図】
鉄鋼材（Ｚ）ほか、小物部品や非鉄素材にも対応した主軸速度範囲を設定。

●主軸モーター出力１１ｋｖｖ

●主軸回転速度
（ｎ）３２００ｍｉｎ’１

（オプション）２５００ｍｉｎ‘≒４１００ｍｉｎ＾１

高性能主軸モータを採用！

↑８角ドラムタレント

カタログの内容は、改良等により予告なく変更することがあります。ご契約の際は、弊社営業員にご確認下さい。
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角型ホルダー（端面用、□２５、Ｈ＝３０）
角型ホルダー（端面用、□２０、Ｈ＝２５）

丸型ホルダー（内径φ４０、Ｈ＝３５）

丸型ホルダー（内径φ２５、Ｈ＝３０）
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カタログの内容は、改良等により予告なく変更することがあります。ご契約の際は、弊社営業員にご確認下さい。
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⑤ダブルホルダー’‾（内径φ２５＋φ２５、Ｈ＝２５、２５＋３５）

⑤ ダ ブ ル ホ ル ダ ー（□２５＋内径φ２５、Ｈ＝２５、２５＋２２）
Ｕ ド リ ル ソ ケ ッ ト φ 化 ／ ２ ０ ／ ２ ５ ／ ３ ２ 用 ず
‾ ⑤ φ １ ６ ／ ２ ０ 用 ⑤ Ｕ ド リ ル ホ ル ダ ー （ 内 径 φ ４ ０ 、 Ｈ ＝ ３ ５ ）

Ｕドリルホルダー（内径φ２５、Ｈ＝３０）

／
Ｕドリル

………ドリルソケットＭＴＮ０．１／２／３／４用
〆？ｊでＩＴ（ミブニ）ＭＴＮ０．１／２用

コ２０）

←
ブッシュｚ、φ６／８／１０／１２／１６／２０／２５／３２用

添 ツダ`φ｛３／８／１０／１２／１６／２０用

ドリルソケットｚ．、ＭＴＮ０．１／２／３／４用

ぐ ／
ＭＴＮ０．１／２用

Ｓ
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カタログの内容は、改良等により予告なく変更することがあります。ご契約の際は、弊社営業員にご確認下さい。



・ｉＺｉ ｊ Ｔ ８ ， ・ ， ミ Ｔ １ ２ へ

能力・容量

最 大 振 り ｍ ｍ ４２０

標 準 加 工 径 ｍ ｍ ２２５ １７０

最 大 加 工 径 ｍ ｍ ３５０ ３２０

最 大 加 工 長 さ ｍ ｍ ２０１

棒 材 加 工 径 ｍ ｍ ５１

移動量
Ｘ 軸 移 動 量 ｍ ｍ １９０（１乃十１５）

ｚ 軸 移 動 量 ｍ ｍ ２５０

主軸

回 転 速 度 ｍ ｉ ｎ ” １ ３２００２５００４１００

主軸端 フラット１７０

貫 通 穴 径 ｍ ｍ ６３

軸 受 内 径 ｍ ｍ １００

刃物台
工具取付本数 ８ １２

角 バ イ ト シ ャ ン ク 都 の 高 さ ｍ ｍ ２５ ２０

ポ ー リ ン ゲ パ ー シ ャ ン ク 部 の 直 径 ｍ ｍ ４０ ２５

送り速度 早 送 り 速 度 ｍ ／ ｍ ｉ ｎ Ｘ：２４／Ｚ：２４

電動機

主 軸 用 電 動 機 （ １ ５ 分 ／ 連 続 ） ｋ Ｗ １１／７．５

送 り 軸 用 電 動 機 ｋ Ｗ Ｘ：１．２／Ｚ：１．８

油 圧 ポ ン プ 用 電 動 機 ｋ Ｗ ０．７５

切 削 油 剤 ポ ン プ 用 電 動 機 ｋ Ｗ ０．２５

所要動力源 電 源 電 力 ｋ ｖ Ａ １６．１

タンク容量
油 圧 ユ ニ ッ ト 用 Ｌ １８

潤 滑 油 用 Ｌ １．８

切 削 油 剤 用 Ｌ １５０

機械の大きさ

機 械 の 高 さ ｍ ｍ １６５０

床 面 か ら 主 軸 中 心 線 ま で の 高 さ ｍ ｍ １０５０

所 要 床 面 の 大 き さ ｍ ｍ ｘ ｍ ｍ １３００×１４９５

機 械 質 量 ｋ ｇ ２４００

備考）青色文字はオプションです。

■ 機 械 標 準 付 属 品

中実３爪油圧チャック（Ｎ-０８）
丸型ホルダー（３個）
角型ホルダー（１個）
ブッシュ（ポーリングパー用；３個）
フロントドアインターロック
チャック開閉フットスイッチ
切削油装置（２５０Ｗ：１基）
機内照明装置
調整工具一式
取扱説明書一式

・特別付属品（・１）

特殊チャック
チャック開閉Ｍ機能
エアプロー（Ｍ付）
着座確認
主軸内ストッパー
丸型ホルダー
角型ホルダー
ダプルホルダー
リドリルホルダー
ボーリンりＩパープッシュ
リドリルソケット
ドリルソケット
ワークプッシャー
ツールセッター（手動式）
カウンター（各種）
カウンター用Ｍ機能
加工完了灯（各種）
キュービックパトライト（３段）
シグナルタワー（各種）
自動ドア（左開き）

りーラントポンプ（４００Ｗ，７５０Ｗ）

チップコンペア（各種）

チップバケット

油圧ユニットうインフィルター

自 動 電 源 遮 断 装 置

漏電ブレーカー
１００Ｖコンセント（１０，容量：ＩＡ）

補 助 操 作 盤

ミストコレクター

ロボットインターフェース（Ｉ／Ｏ：各１６点）

パーフィーダーシステム（各種）

バーフィーダーインターフェース

フィラーヂュープ（各種）

パーツキャッチャー

らくらくモニター２（注２）

計測モニター２（注３）

ＮＣプログラム管理ソフト（なす）

通信ケーブル（ＲＳ-２３２Ｃ）

ユー ザー 指 定 色

注１：特別付属品は各機種とも豊富なオプション類を用意しています。
尚、特別付属品の内容は機種によって異なりますので別途お打合せが必要です。

注２：らくらくモニター２は、ガントリーローダー付仕様に標準設定です。
注３：計測モニター２は、らくらくモニター２のオプション機能です。

カタログの内容は、改良等により予告なく変更することがあります。ご契約の際は、弊礼営業員にご確認下さい。

‘｀Ｓ

７

７・●



●・・８

γＣＣ-２□ＯＯＧ

ｊ１１１--

パリエーΞｊョこｊ

Ａタイプ

ｌ‾」にＴＴＴＴ‾Ｔ］

Ｂ タ イ プ

づｙｙｌ，

Ｃタイプ

・ 機 械 本 体
図ガントリーローダー
・ワークフィーダー

浴．

カ ー ク 重 量

ｉ！！！四国男
移動速度（心叫｜曜・唾蕪垂

ｉａｉｉｉｉｉｉｉＲ………-------……………-
１１１１１１１１１１１Ｓｉｉ白面鋤

１ １１

φ１６０×１００ｍｍ

３ｋ９

１５０１１１／ｎｌｉｎ’１

１８０１１・・／ｎｌｉｎ’１

２１４７

■バリエーション・Ａタイプの標準付属品。
（※本機単体の標準付属品の他に下記が付属となります。）
・チャック自動開閉Ｍ機能
・チャックエアプロー（主軸外）
・シグナルタワー（３段式）
・ヂップコンペア（キャタピラ式、後方出し）
・トータルカウンター
・自動電源遮断装置
・ガントリーローダー
・ワーリフィーダー
・ＮＧシュート
・らくらくローダ
・らくらくモニター２

【注意事項】シリンダは近接スイッチ付仕様となります。Ｂ、Ｃタイプの標準付属品及び。
詳細については必ず弊社営業員にお問合せください。

カタログの内容は、改良等により予告なく変更することがあります。ご契約の際は、弊社営業貝にご確認下さい、
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ＮＣ装置の仕様

※詳細は弊社営業員へご確認ください。

乃

９■

最小設定単位 （Ｘ） ０．００１ｍｍ

（Ｚ） ０．００１ｍｍ

最小移動単位 （Ｘ） ０．０００５ｍｍ

（Ｚ） ０．００１ｍｍ

最大指令値 （×） 士９９９９９．９９９ｍｍ

（Ｚ） 土９９９９９．９９９ｍｍ

【スピンドル制御】
オ リ エ ン テ ー シ ョ ン ●
【操作盤】
画面（標準仕様）７．２″モノクロＬＣＤ／ＭＤＩ ●
データ入出力（ＰＣカード，ＲＳ２３２Ｃ） ●
【軸制御】
設定単位１／ｌｏ（指令単位ｏ．ｏｏｏｌｍｍ） ○
ファイン加減速 ●
インチ／メトリック切換 ●
インタロック ●
マシンロック ○
非常停止 ●
ストアードストロークテェック１ ●
ストアードストロークチェック２，３＊１ ●
移動前ストロークＩＪミットヂェック ●
チャックテールストックパリア＊２ ○
ミラーイメージ（各軸） ●
チャンファリングオン／オフ ●
パックラッシ補正 ●
早送り／切削送り別バックラッシ補正 ○
記憶形ピッチ誤差補正 ○
ポジションスイッチ ○
異常負荷検出 ●
【運転操作】

【補間機能】
位置決め（Ｇ００） ●
直線補間（Ｇ０１） ●
円弧補間（Ｇ０２／０３） ●
ドウ：Ｉ：ル（Ｇ０４） ●
ねじ切り ●
多衆ねじ切り ●
ねじ切りリトラクト ●
連続ねじ切り ●
可変リードねじ切り ●
スキップ（Ｇ３１） ○
高速スキップ ○
多段スキップ ○
トルクリミットスキップ ○
レファレンス点復帰（Ｇ２８） ●
レファレンス点復帰チュ：ヽ Ｓノク（Ｇ２７） ●
第２レファレンス点復帰（Ｇ３０） ●
第３，第４レファレンス点復帰 ○
【送り機能】
早送りオーバライド ●
毎分送り ●
毎回転送り ●
接線速度一定制御 ●
切削送り速度のクランプ ●
自動加減速 ●
早送りペル形加減速 ●

カタログの内容は、改良等により予告なく変更することがあります。ご契約の際は、弊社営業員にご確認下さい。
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●・・１０

＝ ● ● ●

切削送り補間後直線加減速 ●
送り速度オーバライド ●
ジョグオーパライド ●
オーパライドキャンセル ●
手動毎回転送り ●
【プログラム入力】
ＥＩＡ／ＩＳＯ自動判別 ●
ラペルスキップ ●
パリティテェック ●
コントロールイン／アウト ●
オプショナルブロックスキップ１個 ●
オプショナルブロックスキップ（２～９個） ○
プログラム番号０４桁 ●
シーケンス番号Ｎ５桁 ●
アブソリュート／インクレメンタル指令 ●
小数点入力／電卓形小数点入力 ●
直径／半径指定（×軸） ●
座標系設定（Ｇ５０） ●
自動座標系設定 ●
座標系シフト ●
座標系シフト直接入力 ●
ワーク座標系 ○
ワーク座標系プリセット ○
図面寸法直接入力゛３ ●
Ｇコード体系Ａ ●
Ｇコード体系Ｂ／Ｃ ●
面取り・コーナＲ゛４ ●
プログラマブルデータ入力 ●
サブプログラム呼出し（４重） ●
カスタムマクロＢ ●
カスタムマクロコモン変数追加 ●
パターンデータ入力 ○
割り込み形カスタムマクロ ○
単一形固定サイクル ●
複合形固定サイクル ●
複合形固定サイクルＩＩ ●
穴明け用固定サイクル ●
円弧半径Ｒ指定 ●
マクロエグゼキュータ＊５ ○
【補助機能】
Ｍ機能（Ｍ３桁指定） ●
第２補助機能（Ｂ機能） ●
【主軸機能】
Ｓ機能（Ｓ４桁） ●
周速 - 定制御 ●
リジットタップ（主軸中心） ●
工具機能・工具補正機能】
Ｔ機能（Ｔ２＋２桁指定） ●
工具補正個数６４個 ●
工具位置オフセット ●
刃先Ｒ補正 ●
工具形状補正・摩耗補正 ●
工具寿命管理 ●
工具オフセット量カウンタ入力 ●
エ具補正量測定値直接入力 ●
工具補正量測定値直接入力Ｂ＊６ ○
【編集操作】
テープ記憶長６４０ｍ（２５６Ｋｂｙｔｅ）＊７ ●
登録プログラム個数４００個 ●
テープ編集 ●
プログラムプロテクト ●
パックグラウンド編集 ●
拡張テープ編集 ●
【設定／表示】
状態表示 ●
時計機能 ●
現在位置の表示 ●
プログラム表示 ●
パラメータ設定表示 ●
自己診断機能 ●
アラームの表示 ●
アラーム履歴表示 ●
操作履歴表示 ○
ヘルプ機能 ●

’ ｀ １ ● ● ●

稼動時間・部品数表示 ●
実速度表示 ●
実主軸回転数・Ｔコード表示 ●
フロッピィカセットのディレクトリ表示 ●
グループ別ディレクトリ表示・パンヂ ●
グラフィック表示 ●
サーポ調整画面 ●
ハード・ソフトシステム構成表示 ●
定期保守画面 ●
保守情報画面 ●
ソフトウエアオペレータズパネル ○
データ保護キー１種類 ●
データ保護キー４種類 ○
【各国語表示】

【データ入出力】
リーグ・パンチャインターフェイスｌｃｈ用 ●
リーグ・パンチャインターフェイス２ｃｈ用 ○
データサーパ ○
外部工具補正 ○
外部メッセージ ●
外部データ入力 ○
外部キー入力 ○
外部プログラム入力 ○
外部ワーク番号サーチ ○
メモリカードインタフェース ●
【安全装置】

ら く ら く モ ニ タ ー ２ ０

●：標準、○：オプション、○：特殊対応、一：なし。

＊１チャックテールストックパリアとの併用はできません。
＊２ストアードストロークチェック２，３との併用はできません。
＊３面取りコーナＲと両立使用ができません。
＊４図面寸法直接入力と両立使用ができません。
＊５「らくらくモニター２」使用時に必要です。
＊６ツールセッタが必要です。
＊７「らくらくモニター２」搭載時にはテープ記憶長の中から３３．６ｍを「らくらくモニター２」が使用します
＊８ドイツ語／フランス語／イタリア語／中国語（繁体字）／中国語（簡休字）／スベイン語／韓国語
／ポルトガル語／ポーランド語／ハンガリー語／スウェーデン語／テェコ語／ロシア語。

カタログの内容は、改良等により予告なく変更することがあります。ご契約の際は、弊社営業貝にご確認下さい。
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浜松事務所〒４３３-８１１２浜松市初生町２４６-１
札幌連絡所〒００２-８０２４札幌市北区篠路４条１-１-２２

本社・海外営業部〒７０１-０１６４岡山市撫川９８３

ＮＣ４７Ｊ０８０１ＥＡ３０００Ｃ

ＴＥＬ．０８６-２９３-１６００

ＴＥＬ．０２３-６２５-０７３１

ＴＥＬ．０２７-２５１-７４１７

ＴＥＬ．０４８-４２１-８０８５

ＴＥＬ．０４６-２２２-７７６３

ＴＥＬ．０５２-３５１-３２９１

ＴＥＬ．０７２９-６５-４６７１

ＴＥＬ．０８６-２９３-１５２０

ＴＥＬ．０８２-２８２-７８１５

ＴＥＬ、０９２-５７３-７２０１

ＴＥＬ．０２５８-２５-４４５０

ＴＥＬ．０２６３-５３-５８６６

ＴＥＬ．０５３-４３９-０１３１

ＴＥＬ、０１１-７７３-１４５７

ＴＥＬ．０８６-２９３-１５００

ＩＳＯ９００１Ｃｅｒｔｉｊｅｄ
ＪＱＡ-２０１０

本品は日本の「外国為替及ひ外国貿易管理法」で定められ
た戦略物資として規制される可能性があります。本品を輸出
又は輸入する際は政府だけでなく現地の滝渾代理店又は滝澪
本社へ報告し、取引を行う前に統制品であるかどうかの確認
を行ってください。
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